MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

Endustride Uretilen ya da ara isleme tabi olan malzemeler, iretim hattinda ilerleyisi esnasinda,
gerek hattin bozucu etkilerinden gerekse Griiniin ézelliginden kaynaklanan diizensizlikler sebebiyle
iretim hattinda sada ya da sola istenmeyen sekilde kaymaya meyillidirler.

Rollway kenar kontrol cihazi bu diizensizlikleri tolere ederek malzemenin hatta diizglin
ilerlemesini saglamaktadir.

Hizalama islemi g farkli referansa gore olabilmektedir, sol kenardan, sag kenardan, ya da Uriin
merkezinden (Uriin merkezinden hizalama sag ve solda olmak (zere iki sensor gerektirir).

@ Bu secim rollway cihazinin siparisi esnasinda belirtilmelidir.
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@ Bu secim ile birlikte malzemenin akig yonu de rollway siparisi esnasinda belirtilmelidir.
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Cihazda tiimlesik bir gatal (U) kenar sensorii bulunmaktadir. Malzemenin kenari bu gatalin arasina
girerek algilama saglanir. Bu sensor de iki tip olup biri fotoelektrik digeri de ultrasonik modeldir.

Fotoelektrik sensor alici-vericili 1sik dalgalarini algilayarak calisir. Bu sensor 1511 gegirmeyen
malzemeler igin uygundur, mesela; kadit, plastik film, nonwoven, tekstil kumas vs.

Ayni sekilde ultrasonik sensér alici-vericili ses dalgalarini algilayarak calisir. Bu sensor de ses
dalgalarini gecirmeyen malzemeler icin uygundur, mesela; kadit, plastik film vs.

@ Calisilacak malzeme rollway siparisi esnasinda belirtiimelidir.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

| kurULUM

Rollway kenar kontrol cihazi, elinize ulasti§inda giris bélimiinde belirtilen hususlar dogrultusunda,
gelen Griindin, size uygun bir cihaz olup olmadigini kontrol ediniz. Uygun ise kurulum islemine

devam edebilirsiniz.
' Malzeme Akis Yonu

Kenar Sensori I

Kontrol Panel

Rollway kenar kontrol cihazini, tabaninda 4 * M6 montaj civatasiyla (C@ stitununa bakiniz) cihazin
calisacagi makine bélimiine, dogru malzeme akis yoni ve operatdr paneli yoniinde baglayiniz.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI
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MODEL BL | BW X Y H CX cYy | Co
RW200 400 | 140 | 250 | 200 |186,5| 250 104 | M6
RW250 400 | 140 | 250 | 250 |186,5| 250 104 | M6
RW300 400 | 140 | 300 | 300 |186,5| 250 104 | M6

@ RW200, RW300, RW400 modellerinde montaj kutusu ayrikdir, BL mesafesine 60.5mm.lik kontrol paneli
montaj kutusu eni dahil edilmemistir.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

| Elektriksel Kurulum

Rollway kenar kontrol cihazi 2 metrelik 4G*0,75 kablo ile sisteminize baglanir.
Cihaz DC24V 6A.'lik bir besleme kaynadina ihtiyac duyar ve 6A. C tipi bir sigorta korumasi
uygundur.

+24V (Besleme 6A.)
ov
4Gx0,75 PVC Kablo Otomatik/Manuel (24V PNP Giris)
Ariza (24V PNP Cikig)
B PE (koruma iletkeni)

Otomatik/Manuel Girisi: Cihazin otomatik/manuel galisma secimini cihazin kontrol paneli
ustlindeki segim butonudan yapmak yerine sisteminizden bir dijital gikis ile yapmak isterseniz
bu girisi kullaniniz. Giris: 24V (HIGH) ise OTOMATIK degilse MANUEL segilmis olur.

@ Bu segim, kontrol panelinde LOC/REM segim anahtari REM ayarlandidinda gegerlidir.

Aniza Cikisi: Cihazda bir olumsuzluk halinde sistemin haberdar olmasi icin +24V cikistir.
Kenar kontrol islemi Gretiminizde kritik 6nemli ise bu sinyal ile gerekli uyariy alacaksiniz.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

CIHAZIN KULLANIMI

Mekanik ve elektriki kurulumu tamamladiktan sonra cihaz kullanima hazirdir.
Cihazi kullanirken, yetki soruldugunda; Kullanici: Bakim, Sifre: 87460 giris bilgilerini veriniz.
Enerji verildiginde kontrol panel aktif hale gelecektir. Cihazin temel (¢ sayfasi vardir.

1- Ana Sayfa

Durum Gostergesi (sol, sag ve merkez secime gore adapte olur.)

Aktiiel Malzeme Konumu

Sol Kontrol -20.4

+75 +50 +25 -25 =50

+100 0

Secenek Sayfasi - _ -
(3sn. Basili ) {:} 3.0 0.0 ' Ariza Durumu
o . .

-l >0

Manuel Secimi — + Ca W Otomatik Segimi
- - - <

> |- B

Merkez Offset Azalt
Merkez Offset Artir

Merkez Offseti ve Motor hizi

Manuel Saga Hareket

Manuel Sola Hareket

Manuel Merkezleme

—
I m Manuel/Otomatik Secimi:

Cihazin sadece iki modu vardir, manuel veya otomatik. Bu modlar arasi gegis eger sistem lokal
kontrolde ise cihaz lizerindeki otomatik ve manuel secim butonlariyla, sistem uzaktan kontrolde ise
otomatik/manuel dijital girisi ile yapilir.

Sistem manuel ise;
Sola/Saga Hareket: Butonlarina basildigi middetce ilgili hareket saglanir.
b Merkezleme: Butonuna bir kez basildifinda rulo pozisyonu 0 olacak sekilde hareket eder.

B Merkez Offseti Artir/Azalt: Senstr pozisyonu mekanik ayarlanarak istenilen kenar
pozisyonu saglanir. Cihazin kontrol déngusi sensor bilgisini -0- yapmayi hedefler.
Ancak bu merkez offseti ile cihazin hedefi -0- yerine bu offset olacak sekilde degistirilir.

Bu da Mekanik ayarlamadan sensoriin pozisyonunda £%20 'lik bir ayari mimkdn kilar.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

Sistem otomatikte ise;

Cihaz sensor pozisyonunu merkezde (0) tutacak sekilde ruloyu sola/saga hareket ettirecektir.

0.0 0.0 .. .
I . . Motor Hizi ve Merkez Offset Gostergeleri:
<l b -

Motor Hizi gostergesi motorun % cinsinden hizini gosterir.

Rulo Pozisyonu gostergesindeki yesil led rulonun merkezde oldugunu belirtir.

Merkez Offseti kontrol dongiisiiniin sensdr pozisyonunu sabitlemeye calistigi hedefi gdsterir. Normal de
bu deder -0- dir. Ancak bu offsetle +%20 'lik bir hedef ayari yapilabilir.

I (W) DRIVE

@) LimiT Arniza Durum Gostergeleri (kirmizi:aktif / gri:pasif):
(®) coNTROL

Drive aktif oldugunda, motor siirliclisti arizadadir. Bu durumda cihaz calisamaz.

Limit aktif oldugunda rulo pozisyonu sag ya da sol acisal hareket limitine ulasmistir.

Control aktif oldugunda cihaz otomatikte galigirken belirli bir slire kontrolii elinde tutamamistir,
(malzeme bitmis olabilir, mekanik problem ya da elektronik bir problem olabilir).

Bu lic durumdan biri aktif oldugunda ariza gikisi aktif edilir. Boylece sistem kenar kontrol cihazinda
bir problem oldugundan haberdar olur.

Durum Gostergesi (sol/sag/merkez kontrol):

Bu gostergelerden ayni anda sadece biri aktiftir ve bunu akis yonii ve sensoriiniiziin pozisyonuna
gore, giris bélimnde izah edildigi gibi secenekler sayfasindan pratikge secilebilir.

En Ustteki nimerik gosterge kenar sensoériin aktliel pozisyonunu gosterir, bununla birlikte

sarl imlec ve kirmizi serit malzemenin gorsel olarak pozisyonunu gostermeye yadimci olur.

S6z konusu merkez kontrol oldugunda ise iki sensor kullanilacagindan ortadaki niimerik gosterge
fark gostergesi olarak kullanilir. Solda ve sadda ise yine sol ve sag sensdrlerinin aktiiel degeri
gosterilir.

I a Secenek Sayfasi: 3 sn. basili tutarak segenek sayfasina gecis saglanir.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

' 2- Secenek Sayfasi

Bu Secenek sayfasinda cihazin 6zel ayar gerektirmeden yapilabilecek tercihler ayarlanir.

Ayar Sayfa Segimi
Cihazdan ya da Uzaktan Kontrol Segimi (3sn. Basili)

Rulo Pozisyonu

Ana Sayfa Sifirlama

Sol Kontrol Segimi Sag Kontrol Segimi

Merkez Kontrol Secimi

I Sol/Merkez/Sag Kontrol Segimi:

Bu tercihlerden hangisi sizin calisma modelinize uygun ise birini segersiniz.
Cihaz gorsellleri bu segiminize gére adapte olacaktir. Ayni anda tek segim mimkiindur.

Lokal/Uzak Kontrol Secimi:

Bu tercih cihazin manuel/otomatik galisma modunun cihaz lizerinden mi yoksa harici girig ile mi
belirlenecedini secer.

Lokal secildiginde cihazin Ana Sayfasindaki Manuel ve Otomatik butonlariyla calisma modu segilir.
Remote segildidinde ise cihaza uygulanan bir dijital giris ile Manuel veya Otomatik galisma segilir.

Rulo Pozisyonu Sifirlama:

Eder rulo pozisyonun 6lgen bir sensor varsa bu buton rulonun pozisyonunu sifirlar.
Sifirlamayi rulo pozisyonu merkezde iken yapmak makuldur. Ancak cihaz zaten rulonun
merkezde oldugunu algilayan bir sensor ile de donatilmistir. Bu sensor ile sifirlama otomatik
olarak yapiimaktadir.

L
I Ana Sayfa: Bu buton ile tekrar galisma ekranina (Ana Sayfa) dondaldr.

I O Ozel Ayar Sayfasi: 3sn. basili tutarak Ozel Ayar Sayfasina gegilir.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

' 3- Ozel Ayar Sayfasi

Bu Ozel Ayar Sayfasinda cihazin fabrika ayarlarinin tatmin etmedigi durumda detayl ayarlar
yapilabilir.

Sensor Ayarlari Motor Ayarlari PID Ayarlari

Sensor Ayar,

Segenek Sayfasi Dil Secimi

Fabrika Ayarlari
( 3sn. Baslli )

I Sensor/Motor/PID Ayar Sayfalan:

Yapilmak istenen 6zel ayarlarin bulundugu alt sayfalara gegisler ilgili butonlar ile saglanir.

I @ Sayfadan Cikis: Bu buton ile sayfadan gikilarak Segenek sayfasina geri donalir.

I Fabrika Ayalari: Bu butonu 3 sn. basili tuttugunuzda sizden fabrika ayarlarina

geri donmek isteyip/istemediginiz sorulur,
Fabrika Ayarlanna Ddniilecek,
Onayliyor musunuz? onayinizla birlikte cihaz fabrika ayarlarina donecektir.

VAZGEC

Dil Secimi:

Acilir dil menisiine bastiginizda, sunulan seceneklerden tercih edilen cihaz dilini seginiz.
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MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

' 3.1- Sensor Ayar Sayfasi

Bu Sensor Ayar Sayfasinda cihazin fabrika ayarlarinin tatmin etmedigi durumda detayli ayarlar
yapilabilir. Bu ayarlar tecriibe ve bilgi gerektirir.

Sensor Kalibrasyonu

Ham Giris

ek
Ham-Min.
‘Ham Max.
Kalibreli-Min.
Kalibreli Max.

Sayfadan Cikis Jalibreli Ciki

Sinyal-Ters

Ham Giris: Volt cinsinden cihazin 1.sensor girisine gelen voltaji gosterir.

Ham Min: Volt cinsinden cihazin 1.sensor girisine, malzeme yok iken beklenen degeridir.
Ham Min: Volt cinsinden cihazin 1.sensor girisine, malzeme tam varken beklenen dederdir.
Kalibreli Min: % cinsinden cihazin 1.sensérden malzeme yok iken istenen dederdir.
Kalibreli Max: % cinsinden cihazin 1.sensérden, malzeme varken istenen degeridir.

Kalibreli Cikis: % cinsinden cihazin 1.sens6rden, beklenen ve istenen ayar degerlerine
karsilik hesapladidi anlik dederdir. Cihazda sensor dederi olar bu deder kullanilir.

Sinyal Tersleme: Cihazin malzemeli ve malzemesiz istenen (Kalibreli Min ve Kalibreli Max)
degerlerini yer degistirerek pratik bir ayar imkani sunar.

@ Tdm bu ayarlar 2. sensor icin de ayni sekilde yapilir.

1. ve 2. sensdr sadece merkez kontrol opsiyonu ile ayni anda calisacaktir.
Sol/Sag Kontrol opsiyonunda sadece sensor 1 ayarlari gecerlidir.

@_}3 1. ve 2. sens6r ayni zamanda kontrol cihazinin 1. ve 2. Analog girisini temsil eder.

Sayfa:9

MECHATRON oo o o o e oy -ve TIe-AS: Tel: +90 546 5387460

41650 Golcik / KOCAELI




MECHATRON I ROLLWAY - KENAR KONTROL CiHAZI

' 3.2- Motor Ayar Sayfasi

Bu Motor Ayar Sayfasinda cihazin fabrika ayarlarinin tatmin etmedigi durumda detayl ayarlar
yapilabilir. Bu ayarlar tecriibe ve bilgi gerektriir.

Motor Aya rlar Min.Motor Hizi

Sag Limit _Fv.'!.ax._._lfvlotor Hizi

Sol Limit. Manual Hg
Referans Kazang G - .
Pozisyon t:_jiarp.an I'T'l_!-"[ gn Pgll_s il

Aktiiel Hiz Referansi
Sayfadan Cikig

_ % &
‘ {:}Q ; Motor Yon# Ters

Min.Motor Hizi: d/dk cinsinden motorun ters yénde gikabilecegi maksimum devir.

Max.Motor Hizi: d/dk cinsinden motorun dogru ydnde cikabilecedi maksimum devir.
Manuel Hiz: d/dk cinsinden motorun manuel hareketlerde calisacagi devir.

Olii Bolge Hizi: d/dk cinsinden motorun her iki yondeki en diisiik deviridir.

1 tur icin Pals Sayisi: Motorun 1 tur dénebilmesi icin gereken kontrol palsi sayisi.
Aktiiel Hiz Referansi: Motorun aktiiel hizi.

Motor Yonii Ters: Motorun pozitif referans ile Saat yonii ya da tersi ydne mi donecegini belirler
ve pratik bir ayar imkani sunar.

Sol Limit: °cinsinden Rulonun Saat Yoni Tersine doénebilecedi maksimum agi pozisyonu.

Sag Limit: °cinsinden Rulonun Saat Yoniinde donebilecedi maksimum agi pozisyonu.

Referans Kazang: Manulde merkez pozisyonuna giderken kullanilan kazang degeri.

Pozisyon Carpani: Rulonun pozisyonu igin kullanilan Pals sayacini °cinsinden aci sayacina
dénustirmek igin katsayidir. Bu katsayi tim mekanik oranlari da igerir.

Eder otomatik olarak merkez pozisyonuna almak sizin igin degersiz ise bu katsayiyi 0 girebilirsiniz.
Bu durumda rulo pozisyonu daima 0 olacaktir.
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| 3.3- PID Ayar sayfas

Bu PID Ayar Sayfasinda cihazin fabrika ayarlarinin tatmin etmedigi durumda detayli ayarlar
yapilabilir. Bu ayarlar tecriibe ve bilgi gerektirir.

Kapall Cevrim Ayarlan
Propaortional Gaift

Integral Gain

- -

Derivative Gain

Ervor e

PID Out
Sayfadan Cikis

Speed Command #

Proportional Gain: Kontrol Dongusuniin Oransal kazanci.

Integral Gain: Kontrol Dongisiinin Toplamsal kazanci.

Derivative Gain: Kontrol Dongtsuinin Farksal kazanci.

Error: Kontrol Déngustiiniin istenen sensor dederi ile anlik dederi arasindaki fark.
PID Out: % cinsinden Kontrol Dongisiiniin lrettigi diizeltme referansi.

Speed Command: Kontrol Déngisiiniin Motor igin belirledigi anlik hiz.
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