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Endüstride üretilen ya da ara iþleme tabi olan malzemeler, üretim hattýnda ilerleyiþi esnasýnda,
gerek hattýn bozucu etkilerinden gerekse ürünün özelliðinden kaynaklanan düzensizlikler sebebiyle
üretim hattýnda saða ya da sola istenmeyen þekilde kaymaya meyillidirler.

Rollway kenar kontrol cihazý bu düzensizlikleri tolere ederek malzemenin hatta düzgün
ilerlemesini saðlamaktadýr.

Hizalama iþlemi üç farklý referansa göre olabilmektedir, sol kenardan, sað kenardan, ya da ürün
merkezinden (ürün merkezinden hizalama sað ve solda olmak üzere iki sensör gerektirir).

Bu seçim rollway cihazýnýn sipariþi esnasýnda belirtilmelidir.G

Bu seçim ile birlikte malzemenin akýþ yönü de rollway  sipariþi esnasýnda belirtilmelidir.G

Cihazda tümleþik bir çatal (U) kenar sensörü bulunmaktadýr. Malzemenin kenarý bu çatalýn arasýna
girerek algýlama saðlanýr. Bu sensör de iki tip olup biri  fotoelektrik diðeri de ultrasonik modeldir.

Fotoelektrik sensör alýcývericili ýþýk dalgalarýný algýlayarak çalýþýr. Bu sensör ýþýðý geçirmeyen
malzemeler için uygundur, mesela; kaðýt, plastik film, nonwoven, tekstil kumaþ vs.

Ayný þekilde ultrasonik sensör alýcývericili ses dalgalarýný algýlayarak çalýþýr. Bu sensör de ses
dalgalarýný geçirmeyen malzemeler için uygundur, mesela; kaðýt, plastik  film vs.

Çalýþýlacak malzeme rollway sipariþi esnasýnda belirtilmelidir.G

Sayfa:1



Gölcük Yeni Sanayi Sitesi B1 Blok No:4
41650 Gölcük / KOCAELÝ

Rollway kenar kontrol cihazý, elinize ulaþtýðýnda giriþ bölümünde belirtilen hususlar doðrultusunda,
gelen ürünün, size uygun bir cihaz olup olmadýðýný kontrol ediniz. Uygun ise kurulum iþlemine
devam edebilirsiniz.

Sayfa:2

Rollway kenar kontrol cihazýný, tabanýnda 4 * M6 montaj civatasýyla (CØ sütununa bakýnýz) cihazýn
çalýþacaðý makine bölümüne, doðru  malzeme akýþ yönü ve operatör paneli yönünde baðlayýnýz.

Malzeme Akýþ Yönü

Kontrol Panel

Kenar Sensörü

MODEL
RW400
RW500
RW600

400
400
600

200
200
250

300
350
420

BL BW X Y H CX CY CØ
400
500
600

237 320 165 M6
237 320 165 M6
237 520 215 M6

RW700 600 250 420 700 237 520 215 M6
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Sayfa:3

RW200, RW300, RW400 modellerinde montaj kutusu ayrýkdýr, BL mesafesine 60.5mm.lik kontrol paneli
montaj kutusu eni dahil edilmemiþtir.G

MODEL
RW200
RW250
RW300

400
400
400

140
140
140

250
250
300

BL BW X Y H CX CY CØ
200
250
300

186,5 250 104 M6
186,5 250 104 M6
186,5 250 104 M6



Gölcük Yeni Sanayi Sitesi B1 Blok No:4
41650 Gölcük / KOCAELÝ

Rollway kenar kontrol cihazý 2 metrelik  4G*0,75 kablo ile sisteminize baðlanýr.
Cihaz DC24V 6A.'lik bir besleme kaynaðýna ihtiyaç duyar ve 6A. C tipi bir sigorta korumasý
uygundur.

G

Sayfa:4

1
2

3
4

+24V (Besleme 6A.)
0V

Arýza (24V PNP Çýkýþ)
Otomatik/Manuel (24V PNP Giriþ)

PE (koruma iletkeni)

 Cihazýn otomatik/manuel çalýþma seçimini cihazýn kontrol paneli
üstündeki seçim butonudan yapmak yerine sisteminizden bir dijital çýkýþ ile yapmak isterseniz
bu giriþi kullanýnýz. Giriþ: 24V (HIGH) ise OTOMATÝK deðilse MANUEL seçilmiþ olur.

Bu seçim, kontrol panelinde LOC/REM seçim anahtarý REM ayarlandýðýnda geçerlidir.

 Cihazda bir olumsuzluk halinde sistemin haberdar olmasý için +24V çýkýþtýr.
Kenar kontrol iþlemi üretiminizde kritik önemli ise bu sinyal ile gerekli uyarýyý alacaksýnýz.

4Gx0,75 PVC Kablo

5
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Mekanik ve elektriki kurulumu tamamladýktan sonra cihaz kullanýma hazýrdýr.
Cihazý kullanýrken, yetki sorulduðunda; Kullanýcý: Bakim,  Þifre: 87460  giriþ bilgilerini veriniz.
Enerji verildiðinde kontrol panel aktif hale gelecektir. Cihazýn temel üç sayfasý vardýr.

Sayfa:5

Cihazýn sadece iki modu vardýr, manuel  veya otomatik. Bu modlar arasý geçiþ eðer sistem lokal
kontrolde ise cihaz üzerindeki otomatik ve manuel seçim butonlarýyla, sistem uzaktan kontrolde ise
otomatik/manuel dijital giriþi ile yapýlýr.

Sistem manuel ise;

 Butonlarýna basýldýðý müddetçe ilgili hareket saðlanýr.

 Butonuna bir kez basýldýðýnda rulo pozisyonu 0 olacak þekilde hareket eder.

Otomatik SeçimiManuel Seçimi

Seçenek Sayfasý
(3sn. Basýlý )

Manuel Merkezleme

Manuel Saða Hareket
Manuel Sola Hareket

Durum Göstergesi (sol, sað ve merkez seçime göre adapte olur.)

Arýza Durumu

Merkez Offseti ve Motor hýzý

Aktüel Malzeme Konumu

Merkez Offset Artýr
Merkez Offset Azalt

Sensör pozisyonu mekanik ayarlanarak istenilen kenar
pozisyonu saðlanýr. Cihazýn kontrol döngüsü sensör bilgisini 0 yapmayý hedefler.
Ancak bu merkez offseti ile cihazýn hedefi 0 yerine bu offset olacak þekilde deðiþtirilir.
Bu da Mekanik ayarlamadan sensörün pozisyonunda ±%20 'lik bir ayarý mümkün kýlar.
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Sayfa:6

Sistem otomatikte ise;

Cihaz sensör pozisyonunu merkezde (0) tutacak þekilde ruloyu sola/saða hareket ettirecektir.

Motor Hýzý göstergesi motorun % cinsinden hýzýný gösterir.
Rulo Pozisyonu göstergesindeki yeþil led rulonun merkezde olduðunu belirtir.
Merkez Offseti kontrol döngüsünün sensör pozisyonunu sabitlemeye çalýþtýðý hedefi gösterir. Normal de
bu deðer 0 dýr. Ancak bu offsetle ±%20 'lik bir hedef ayarý yapýlabilir.

0.0 0.0

Drive aktif olduðunda, motor sürücüsü arýzadadýr. Bu durumda cihaz çalýþamaz.
Limit aktif olduðunda rulo pozisyonu sað ya da sol açýsal hareket limitine ulaþmýþtýr.
Control aktif olduðunda cihaz otomatikte çalýþýrken belirli bir süre kontrolü elinde tutamamýþtýr,
(malzeme bitmiþ olabilir, mekanik problem ya da elektronik bir problem olabilir).
Bu üç durumdan biri aktif olduðunda arýza çýkýþý aktif edilir. Böylece sistem kenar kontrol cihazýnda
bir problem olduðundan haberdar olur.

(kýrmýzý:aktif / gri:pasif):

Bu göstergelerden ayný anda sadece biri aktiftir ve bunu akýþ yönü ve sensörünüzün pozisyonuna
göre, giriþ bölümnde izah edildiði gibi seçenekler sayfasýndan pratikçe seçilebilir.
En üstteki nümerik gösterge kenar sensörün aktüel pozisyonunu gösterir, bununla birlikte
sarý imleç ve kýrmýzý þerit malzemenin görsel olarak pozisyonunu göstermeye yadýmcý olur.
Söz konusu merkez kontrol olduðunda ise iki sensör kullanýlacaðýndan ortadaki nümerik gösterge
fark göstergesi olarak kullanýlýr. Solda ve saðda ise yine sol ve sað sensörlerinin aktüel deðeri
gösterilir.

3 sn. basýlý tutarak seçenek sayfasýna geçiþ saðlanýr.

G
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Sayfa:7

Bu Seçenek sayfasýnda cihazýn özel ayar gerektirmeden yapýlabilecek tercihler ayarlanýr.

Rulo Pozisyonu
SýfýrlamaAna Sayfa

Merkez Kontrol Seçimi

Sað Kontrol SeçimiSol Kontrol Seçimi

Cihazdan ya da Uzaktan Kontrol Seçimi
Ayar Sayfa Seçimi
(3sn. Basýlý)

Bu tercihlerden hangisi sizin çalýþma modelinize uygun ise birini seçersiniz.
Cihaz görsellleri bu seçiminize göre adapte olacaktýr. Ayný anda tek seçim mümkündür.

Bu tercih cihazýn manuel/otomatik çalýþma modunun cihaz üzerinden mi yoksa harici giriþ ile mi
belirleneceðini seçer.
Lokal seçildiðinde cihazýn Ana Sayfasýndaki Manuel ve Otomatik butonlarýyla çalýþma modu seçilir.
Remote seçildiðinde ise cihaza uygulanan bir dijital giriþ ile Manuel veya Otomatik çalýþma seçilir.

Eðer rulo pozisyonun ölçen bir sensör varsa bu buton rulonun pozisyonunu sýfýrlar.
Sýfýrlamayý rulo pozisyonu merkezde iken yapmak makuldur. Ancak cihaz zaten rulonun
merkezde olduðunu algýlayan bir sensör ile de donatýlmýþtýr. Bu sensör ile sýfýrlama otomatik
olarak yapýlmaktadýr.

Bu buton ile tekrar çalýþma ekranýna (Ana Sayfa) dönülür.

 3sn. basýlý tutarak Özel  Ayar Sayfasýna geçilir.
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Sayfa:8

Bu Özel Ayar Sayfasýnda cihazýn fabrika ayarlarýnýn tatmin etmediði durumda detaylý ayarlar
yapýlabilir.

Dil SeçimiSeçenek Sayfasý

Sensör Ayarlarý PID Ayarlarý

Yapýlmak istenen özel ayarlarýn bulunduðu alt sayfalara geçiþler ilgili butonlar ile saðlanýr.

Bu buton ile sayfadan çýkýlarak Seçenek sayfasýna geri dönülür.

Açýlýr dil menüsüne bastýðýnýzda, sunulan seçeneklerden tercih edilen cihaz dilini seçiniz.

Motor Ayarlarý

Bu butonu 3 sn. basýlý tuttuðunuzda sizden fabrika ayarlarýna

geri dönmek isteyip/istemediðiniz sorulur,

Fabrika Ayarlarýna
Geri Dön

onayýnýzla birlikte cihaz fabrika ayarlarýna dönecektir.

Fabrika Ayarlarý
( 3sn. Basýlý )
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Sayfa:9

Bu Sensör Ayar Sayfasýnda cihazýn fabrika ayarlarýnýn tatmin etmediði durumda detaylý ayarlar
yapýlabilir. Bu ayarlar tecrübe ve bilgi gerektirir.

Sayfadan Çýkýþ

Volt cinsinden cihazýn 1.sensör giriþine gelen voltajý gösterir.

Volt cinsinden cihazýn 1.sensör giriþine, malzeme yok iken beklenen deðeridir.

Volt cinsinden cihazýn 1.sensör giriþine, malzeme tam varken beklenen deðerdir.

% cinsinden cihazýn 1.sensörden malzeme yok iken istenen deðerdir.

% cinsinden cihazýn 1.sensörden, malzeme varken istenen deðeridir.

% cinsinden cihazýn 1.sensörden, beklenen ve istenen ayar deðerlerine
karþýlýk hesapladýðý anlýk deðerdir. Cihazda sensör deðeri olar bu deðer kullanýlýr.

Cihazýn malzemeli ve malzemesiz istenen (Kalibreli Min ve Kalibreli Max)
deðerlerini yer deðiþtirerek pratik bir ayar imkaný sunar.

Tüm bu ayarlar 2. sensör için de ayný þekilde yapýlýr.G
1. ve 2. sensör sadece merkez kontrol opsiyonu ile ayný anda çalýþacaktýr.
Sol/Sað Kontrol opsiyonunda sadece sensör 1 ayarlarý geçerlidir.G
1. ve 2. sensör  ayný zamanda kontrol cihazýnýn 1. ve 2. Analog giriþini temsil eder.G
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Sayfa:10

Bu Motor Ayar Sayfasýnda cihazýn fabrika ayarlarýnýn tatmin etmediði durumda detaylý ayarlar
yapýlabilir. Bu ayarlar tecrübe ve bilgi gerektriir.

Sayfadan Çýkýþ

d/dk cinsinden motorun ters yönde çýkabileceði maksimum devir.

d/dk cinsinden motorun manuel hareketlerde çalýþacaðý devir.

d/dk cinsinden motorun her iki yöndeki en düþük deviridir.

Motorun 1 tur dönebilmesi için gereken kontrol palsi sayýsý.

Motorun aktüel hýzý.

 Motorun pozitif referans ile Saat yönü ya da tersi yöne mi döneceðini belirler
ve pratik bir ayar imkaný sunar.

d/dk cinsinden motorun doðru yönde çýkabileceði maksimum devir.

°cinsinden Rulonun Saat Yönü Tersine  dönebileceði maksimum açý pozisyonu.

Manulde merkez pozisyonuna giderken kullanýlan kazanç deðeri.

Rulonun pozisyonu için kullanýlan Pals sayacýný °cinsinden açý sayacýna
dönüþtürmek için katsayýdýr. Bu katsayý tüm mekanik oranlarý da içerir.

°cinsinden Rulonun Saat Yönünde  dönebileceði maksimum açý pozisyonu.

Eðer otomatik olarak merkez pozisyonuna almak sizin için deðersiz ise bu katsayýyý 0 girebilirsiniz.
Bu durumda rulo pozisyonu daima 0 olacaktýr.
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Sayfa:11

Bu PID Ayar Sayfasýnda cihazýn fabrika ayarlarýnýn tatmin etmediði durumda detaylý ayarlar
yapýlabilir. Bu ayarlar tecrübe ve bilgi gerektirir.

Sayfadan Çýkýþ

Kontrol Döngüsünün Farksal kazancý.

Kontrol Döngüsünün istenen sensör deðeri ile anlýk deðeri arasýndaki fark.

% cinsinden Kontrol Döngüsünün ürettiði düzeltme referansý.

Kontrol Döngüsünün Motor için belirlediði anlýk hýz.

Kontrol Döngüsünün Toplamsal kazancý.

Kontrol Döngüsünün Oransal kazancý.


